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Список сокращений
АЛ
–
автоматическая линия;

АСНИ
–
автоматизированная система научных исследований;

АСТПП
–
автоматизированная система технологической подго​товки производства;

АСУ
–
автоматизированная система управления;

АСУП
–
автоматизированная система управления про​изводством;

АСУТП
–
автоматизированная система управления техноло​гическим процессом;

АТСС
–
автоматизированная транспортно-складская система;

ГАУ
–
гибкий автоматизированный участок;

ГАЛ
–
гибкая автоматизированная линия;

ГПС
–
гибкая производственная система;

ЕСКД
–
единая система конструкторской документации;

ЕСТД
–
единая система технологической документации;

МГПЛ
–
многономенклатурная групповая поточная линия;

ММ
–
математическая модель;

ПЛ
–
поточная линия;

ПР
–
промышленный робот;

ПТП
–
проектный технологический процесс;

ПЭВМ
–
персональный компьютер;

РТК
–
роботизированный технологический комплекс;

РТП
–
ресурсосберегающий технологический процесс;

САП
–
система автоматизированного программирования;

САПР
–
система автоматизированного проектирования;

СМО
–
система многостаночного обслуживания;

СТО
–
средства технологического оснащения;

ТМ
–
технологический маршрут;

ТО
–
технологическая операция;

ТП
–
технологический процесс;

ТПП
–
технологическая подготовка производства;

ТЭП
–
технико-экономические показатели;

ЧПУ
–
числовое программное управление;

ЭВМ
–
электронная вычислительная машина.





ПРЕДИСЛОВИЕ
Реконструкция и техническое перевооружение производства, равно как и их специальные разновидности в виде реструктуризации, конверсии, реновации, комплексной автоматизации (механизации), рассматриваются в настоящее время в качестве основных средств развития производства. Эти процессы имеют единые цели по увеличению объемов производства, обновлению номенклатуры изготовляемых   изделий,   организации   производства   новой конкурентоспособной на внешнем и внутреннем рынках продукции. Средствами достижения данных целей является интенсификация производственных процессов на основе переоборудования и технического   переоснащения  действующего   производства   и использования новых технологий.

В ряде случаев техническое переоборудование производства может  сопровождаться  реконструкцией   зданий,  сооружений, инженерных сетей или коммуникаций. В конечном счете все названные выше процессы, в отличие от нового строительства или расширения предприятий, при правильной организации работ позволяют увеличить объемы выпуска продукции на тех же площадях и при той же или даже меньшей численности работающих. Анализируя опыт реконструкции предприятий, накопленный в нашей стране в конце XX в., следует отметить, что вследствие макроэкономических ошибок в организации процессов простого и расширенного воспроизводства основных производственных фондов, отставания результатов научных исследований и разработок от потребностей практики наметились негативные тенденции в темпах обновления производственного потенциала промышленности. В качестве иллю​страции достаточно сказать, что подавляющее большинство техноло​гического оборудования предприятий машиностроения и метал​лообработки – это чаще всего станки с ручным управлением, которые нередко относятся не только к морально устаревшему, но и физически изношенному оборудованию. Крайне мало в структуре парка оборудо​вания названных предприятий многооперационных обрабатывающих центров и станков с ЧПУ, робототехнических комплексов и гибких производственных модулей, автоматов и полуавтоматов, роторных и роторно-конвейерных комплексов, а также станков, встраиваемых в автоматические линии. Если к такому укрупненному анализу технического уровня парка оборудования добавить сведения о возрастной структуре всего комплекса средств технологического оснащения, то можно прийти к выводу о существовании в промышленности очень серьезной проблемы. Она состоит в несоответствии производственного потенциала предприятий задачам организации производства новой конкурентоспособной продукции, высокий технический уровень и качество которой требуют высокого  организационно-технического  уровня производства.

Рассматриваемая проблема не сводится только к решению технико-экономических задач, она усугубляется тем, что высшая школа не готовит в настоящее время специалистов, которые могут поставить на производство новую конкурентоспособную продукцию, разработать весь комплекс инвестиционных и технических проектов по реконструкции производства, управлять проектами и разработками, которые обеспечивают постановку новой продукции на производство.

Названный комплекс экономических, технико-экономических и социальных противоречий, наряду с отсутствием активной инвестиционной политики государства, сдерживает постановку на производство конкурентоспособной продукции, в том числе новых машин, приборов, аппаратов и другой техники. Он не позволяет коренным образом улучшать технико-экономические показатели деятельности предприятий на основе обеспечения полной загрузки их производственных мощностей и обеспечения высокого уровня производительности труда и эффективности производства.

К дополнительным последствиям неэффективной деятель​ности промышленных предприятий по простому и расширенному воспроизводству основных производственных фондов средствами реконструкции и технического перевооружения  относятся низкие показатели социальной эффективности деятельности предприятий. В данной сфере организации предприятий следует отметить не только низкий уровень заработной платы, который является следствием низкой производительности труда, а также высокий удельный вес работ с тяжелым, монотонным и малоквалифицированным трудом, частые случаи профессиональных заболеваний и производственного травматизма, наличие рабочих мест с вредными условиями труда. Реконструкция и техническое перевооружение производства кроме решения технических и экономических задач позволяет оказывать существенное влияние на устранение негативных социальных последствий применения отсталой техники и технологии в производстве.

Важна роль реконструкции и технического перевооружения производства не только в обеспечении роста экономической и социальной эффективности производства. Непреходящее значение имеет также повышение средствами реконструкции   коммерческой,   бюджетной   и   экологической эффективности производства, о чем также будет идти речь в данной работе.

Вместе с тем содержание данного труда не сводится только к выработке рецептов по обеспечению эффективности процессов реконструкции. Основной целью монографии является не столько рецептурное обеспечение эффективности производства средствами реконструкции,   сколько   теоретическое   обобщение   методов технической реконструкции на основе исследования законов и закономерностей развития производственных систем на примере машиностроения, приборостроения, аппаратостроения и металло​обработки.

Книга может быть полезна для разработчиков проектов реконструкции и технического перевооружения не только в названных отраслях промышленности. Так как монография имеет в основе разработки системотехнические методы проектирования, основанные на применении теории систем, она может быть интересна для специалистов других предприятий и проектно-технологических институтов, например в легкой, пищевой промышленности и иных видах дискретного производства. Данная работа может быть использована также в виде научно-методического пособия студентами и аспирантами вузов, специалистами проектных институтов при разработке научно-технических и технико-экономических проблем реконструкции и технического перевооружения производства.
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